HMI-T10/CCC/2500 WIG HD

Descricao Técnica

O Equipamento apresentado é destinado a soldagem de revestimento (overlay/cladding) por meio do
processo TIG (Tungsten Inert Gas) com arame metalico, incluindo opgao de soldagem com arame aquecido
(Hot Wire). E adequado & aplicacdo de revestimento em pecas metalicas de grandes dimensdes, com énfase
em superficies cilindricas internas de pequenos didmetros (inferiores a 40 mm), superficies externas, e areas
com geometrias complexas, bem como intersec¢des do tipo “bore-to-bore”.

A configuragao do equipamento contempla automacéao total do processo, permitindo controle padronizado de
parametros operacionais. O comando légico programavel (CLP) e o software dedicados possibilitam a
visualizagdo em 3D da operagdo, monitoragcdo do processo de soldagem, manutengdo remota e
armazenamento de paradmetros.

O equipamento utiliza fonte digital inversora TIG DC de 500A (alimentagao multivoltagem 220-460V), unidade
de refrigeragéo, alimentador de arame com tragao motorizada e sistema de leitura por encoder, além de fonte
dedicada para aquecimento do arame (220A). O controle remoto do sistema é feito por painel HMI-RC, com
visor colorido de alta resolu¢do e comando dos programas de soldagem.

O equipamento também conta com manipulador de precisdo equipado com motores servoacionados para
deslocamento vertical e horizontal, cross slide motorizado para ajuste fino do arco, mesa giratéria horizontal
com leitura por encoder (opcional), preparacdo para sistema de pré-aquecimento, e todos os pontos de
interligacdo necessarios.
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O equipamento é mostrado na ilustragao representativa da Figura 1.

Figura 1. llustragao representativa do equipamento de revestimento de soldagem mecanizado CCC (compact cladding cell).
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Figura 2. Foto do equipamento de revestimento de soldagem mecanizado CCC (compact cladding cell). Angulo 1.
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Figura 3. Foto do equipamento de revestimento de soldagem mecanizado CCC (compact cladding cell). Angulo 2.

Item Descrigao Qtd.
Alimentador de arame

Coluna de movimentagao

Langa de movimentagao

Fonte soldagem Hot Wire TRANSTIG 2200 Job
Fonte de soldagem TRANSTIG 5000 Job
Painel elétrico de integragao

Mesa Rotativa

Tocha de soldagem estacionaria
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Interface Homem Maquina
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Componentes Principais

1 - Alimentador de arame
Alimentador de arame com tragédo nas quatro rodas para transporte preciso e suave do metal de adicéo da
bobina de arame até a bobina de arame até a pega de trabalho.

2 e 3 — Coluna e Langa com base estacionaria

E a parte responsavel pela mobilidade do sistema. Tem capacidade de deslocamento de até 5 metros da
langa e 0 mesmo para a coluna. Posicionamento da tocha de alta precisao através do uso de motores
servo-controlados também pode ser usado para oscilagao horizontal da tocha. oscilagao horizontal da tocha

4 e 5- Fonte de energia de soldagem

TransTig 5000 Job com unidade de resfriamento de alto desempenho FK 4000 R e TransTig 2200 Job -
totalmente digital para a melhor qualidade de soldagem com arame quente TIG.

4 — Sistema de deslizamento transversal FCS
FCS 2000-1000/ML375.

6 — Painel Elétrico e de integragdo dos sistema

Painel de ligagbes elétrica e integragao dos sistema digitais.

4 — Mesa Rotativa

Mesa de rotagao horizontal com caixa de engrenagens de preciséo caixa de engrenagens de precisao,
ranhuras para chaves e linhas de alinhamento para posicionamento preciso.

8 — Tocha de solda

O equipamento tem como opgao a utilizagao de deferentes tipos de tocha. Como por exemplo: tocha de
solda TTHW para componentes de 25 - 320 mm de didmetro interno, tocha de solda TTW com Small
Extension para componentes de até 711 mm de didmetro externo, adaptador basculante com tocha de
solda TTHW para componentes de até 1400 mm de didmetro interno e tocha de solda TTW com Large
Extension para componentes de até 500 mm de didmetro externo.

9- Interface de Controle Homem Maquina

Painel de controle eficiente para bancadas de fixacdo e sistemas compactos de sistemas compactos de
soldagem de costura linear e circular. Dependendo da aplicagéo, até 2 fontes de energia e 5 eixos de
posicionamento podem ser controlados simultaneamente
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Figura 5. Principais componentes do equipamento: a) Painel de controle, b) Placa de identificagao.

Aplicagao

O sistema de revestimento CCC- HMI-T10 sera utilizado principalmente na manutencdo de riser de
perfuragdo, equipamento utilizado na perfuragao de pogos de petréleo em ambiente marinho com os quais a
HMH trabalha, para auxiliar na producgéo e reparo de pinos e caixa das linhas do riser. Fazendo com que haja
um aumento da produtividade, alta reprodutibilidade e controle em tempo real dos pardmetros de soldagem.
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ANEXO #1

Painel de controle HMI-T10CC

Figura 6. Parte frontal do painel de controle HMI-T10CC

Descriciao
HMI-T10CC

Visualizagao de processo 3D;

1490 mm Altura

Funcéo limite - Indicagao de valor real;

Adequacéo para rede - Manutengéo remota;

Registrador de dados

Visualizador de dados

Estrutura de operacgao leve e robusta;

Display colorido de 3,4";

Teclas de fungédo com iluminagéo LED;

Fitas de insergéo substituiveis dependendo da aplicagao;

Cabo de ligacao do lado do aparelho, 10 m;

Plug & Play.
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ANEXO #2

Fonte de energia de soldagem TransTIG 5000

Dados técnicos

TT 5000
Tensao darede 3x 400V
Tolerancia de tensao de alimentagao + 15%
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Fusivel de rede de acao lenta inativo 35A

Acoplamento a rede”

Limitagbes possiveis

Poténcia continua primaria (100% CT2))

15,1 KVA

Cos Phi 0,99
Faixa de comrente de soldagem
TIG 3-500A
Eletrodo 10- 500 A
Corrente de soldagem em
10 min/40°C (104°F) 40% CT2) 500 A
10 min/40°C (104°F) 45% CT?) -
10 min/40°C (104°F) 60% CT2) 450 A
10 min/40°C (104°F) 100% CT2 350 A
Tensao de circuito aberto 86V
Tensao de trabalho
TIG 10,1-30,0V
Eletrodo 204 -400V
Tensao de ignigdo (Ug) 9.5 kv
Grau de protegao IP 23
Tipo de resfriamento AF
Classe de isolamento F
Classe de dispositivoa EMC A

(de acordo com EN/IEC 60974-10)

Dimensdes cllfa (com alga)

625 /280 /475 mm
246/ 11.4/18.7 in.

Peso 39,8 kg
87.7 Ib.
Simbolo de conformidade S, CE

Figura 6. Fonte de energia de soldagem TT 5000.
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ANEXO #3

Fonte de energia TransTIG 2200 Hotwire

Dados técnicos

TT 2200
Corrente de soldagem em
10 min/25°C (77°F) 50% CT2) 220 A
10 min/25°C (77°F) 60% CT2) 200 A
10 min/25°C (77°F) 100% CT2 170 A
10 min/40°C (104°F) 40% CT?! 220 A
10 min/40°C (104°F) 60% CT2) 180 A
10 min/40°C (104°F) 100% CT2) 150 A
Tensdo de circuito aberto 84v
Tensao de trabalho
TIG 10,1-188V
Eletrodo 204-272V
Tens&o de ignigao (Uy) 9,5 kV
0O equipamento de igni¢cdo de arco voltaico € indicado para o modo de operagdo manual.
Grau de protegao IP 23
Tipo de resfriamento AF
Classe de isolamento B
Classe de dispositivo EMC A
(de acordo com EN/IEC 60974-10)
Dimensoes cll/a (com alga) 485/ 180/ 390 mm Figura 7. Fonte de energia TT 2200 Hotwire
19.1/7.1/154 in.
Peso (sem alga) 16,4 kg
37 Ib.
Peso (com alga) 16,8 kg
37 b,
Simbolo de conformidade S, CE
TT 2200
Tens3do da rede 230V
Tolerancia de tensao de alimentagao -20% f +15%
Frequéncia de rede 50/60 Hz
Fusivel de rede de agdo lenta inativo 16 A
Acoplamento a rede’) sem limitagdes
Poténcia continua primaria (100% CT2)) 3,0 kVA
Cos Phi 0,99
Faixa de corrente de soldagem
TIG 3-220A
Eletrodo 10-180 A
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ANEXO #4

Sistema de deslizamento transversal

Figura 8. Sistema de deslizamento transversal llustrativo.

Descrigao

Sistema de gerenciamento de cabos

Distancia de viagem 2000 mm/ 1000 mm (eixo Z-/ X-)

Acionamento de motor DC linear com codificador e sistema de tacogerador

Guias duplas com fuso de chumbo

Deslizes motorizados

Eixo de degrau e 1dmina de posicionamento manual da tocha

AVC - Controle de Tensédo do Arco

Placa de captagao para ETR-S

Hosepack FCS para ETR-S5m

Linha de conexao externa HF

Dispositivo de seguranga mecéanica

Incl. rotagdo manual / unidade basculante + 45°/ -45° com manivela
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ANEXO #6

Sistema de Tocha

Diametro interno Giratorio
25mm (17) 0-45°

Opcao duplo
arame

Maquina TIG TTHW

comprimento de trabalho.

Arrefecimento a agua, até 2 m / 78,7 polegadas de

Descricao

Pecas TTHW3000M @35mm

Bico de gas ceramica (P) & 9/L12

Lente de gas curta (P) 9 2,4 mm

Carretel curto (P) & 2,4 mm

Disco insolante @ 35/ @ 45 mm

Eletrodo de Tungsténio 2,4mm/L175 mm

Tubo de contato M5 1,2mm

2m Teflon de revestimento interno 1,2

Anel de bragadeira D=6x5,8x3/16".

Pino roscado @ 35/ @ 45 mm

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 0°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 15°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 30°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 45°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 66°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 75°

Cabeca da tocha TTHW3000M @35 90°
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ANEXO #7

Coluna e Langa Compacta com base estacionaria + Mesa rotativa

Figura 10. Coluna e langa + Mesa

Descricao
Distancia de deslocamento da langa Até 5m (196.8”)
Distancia de deslocamento da coluna  Até 5 m (196.8”)
Carga Maxima 420 kg (925 Ibs)
Giro da Coluna 360° (manualmente)

Codificador 1800 pulso, 10-30V, com plugue

Caixa de distribuicdo de energia FCB /HD

Coluna e plataformas e gira-discos

Tomada 230V 16A (para sistema-controlador FPA 9000 e TT 2200)

Tomada de alimentagdo CEE 400V 32A 5pin (para TT 5000)

Tomada CEE 400V 32A 5 pinos 1h (para coluna & langa e mesa giratéria) incl. plugue de encaixe
Tomada CEE 400V 16A 5 pinos 1h (para coluna & langa e mesa giratoria) incl. plugue de encaixe
Expansivel adicional CEE 400V 32A 5p (para coluna & langa e mesa giratoria)

Cabo de rede maximo. 5 x 35mm?

Fonte de alimentagcdo 3x400V+N+PE, protegdo maxima do fusivel. 100A

Dimensodes: 600x300x155mm (BxAXT)
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